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Werkstoffe:
(ab Lager)

Werkstoffe:
(auf Anfrage)

Oberflachen:

Toleranzen:

1.0718 — 11SMnPb30+C
1.4305 — X8CrNiS18-9
1.0715 — 11SMn30+C
1.0504 — C45Pb

1.4301 — X5CrNi18-10
1.4571 — X6CrNiMoTi17-12
blank

einsatzgehartet, blank
einsatzgehartet, gelb verzinkt

einsatzgehartet, blau verzinkt
DIN 7168 m
DIN ISO 2768 m
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